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De frederiksveerkske kanoner.

Og menneskene bag den komplicerede fremstillingsproces

Dette er den forste af to artikler af muse-
umsleder Frank Allan Rasmussen, Indu-
strimuseet Frederiks Verk.

Anden del bringes i lebet af 2018 og vil
blandt andet handle om Artillerikommis-
sionen, kanoner i stebejern, skydeteknik,
kanonernes rakkevidde og gennemslags-
kraft samt hvor de frederiksvaerkske ka-
noner befinder sig i dag.

Den store Graasteens Bygning

Nér gester ankommer til Frederiksvaerk
ad Sandskarsvej er det ferste, der moder
deres blik det imponerende Gjet-
hus. Det store gra, treflejede byg-
geri med rede tegl gor indtryk.
Hvem har bygget det, hvornar er
det fra, og hvad blev det brugt
til? Det er nogle af de spergsmal,
der gives svar pa i denne artikel.
Det er dog ferst og fremmest en
artikel om de frederiksvaerkske
kanoner. Hvem konstruerede og
stebte dem, hvem udborede dem,
hvad blev de brugt til og hvad var
det for et vaben? 1)

Det lyder médske meget teknisk,

men ved hjalp af det enestaende kildema-
teriale kan vi komme endog meget tet pa
bade de arbejdsprocesser og pa de enkelte
familier, som i flere slagtsled arbejdede i
Frederiksvaerk 2),

Frederiksvaerk er som industrisamfund
ikke unik, der kan peges pa flere forbille-
der i udlandet. Det samme galder den
nedvendige ekspertise. Frederiksveaerk blev
en smeltedigel af handvaerkerfamilier fra
hele Europa, og derfor er det nedvendigt at
se ud over Arresg til bade Kebenhavn og

Gjethuset malet af Elias Meyer i slutningen af 1790erne.
Udsnit af et dgrstykke fra Arresgdal. Bemaerk de mange
nyplantede traeer. Det kan undre at de tzetsiddende kviste
pa Gjethuset er udeladt.

1. Artiklen er bygget over et foredrag holdt i Frederiksueerksegnens historiske Forening. Det er efterfolgende omarbej-
det, redigeret og forsynet med noter. Tak til museumsinspektor Marie Bach for gode rad, faglige indspark og korrektur.

2. Langt hovedparten af kildematerialet befinder sig i Statens Arkiver.



andre storbyer samt tekniske centre i Eu-
ropa.

Historien om de frederiksvarkske kanoner
begyndte mange ar for, Gjethuset blev
opfert. Gravningen af Arresg kanal i 1700-
tallets begyndelse skabte grobund for lokal
industriel virksomhed, forst med et agat-
sliberi, dernast med en produktion af ka-
noner smedet af norsk rajern. Desveerre
var ingen af virksomhederne rentable og
blev afviklet. Flere konger havde imidler-
tid investeret store summer i bade kanal
og kanonveerk. Derfor overvejede Frederik
den 5. (1723-1766) og hans embedsmand,
om der fandtes en ny made at anvende
vandkraften pa, for i det mindste at fa en
del af de investerede midler retur.

Forst 40 ar efter kanalens abning og seks
ar efter at den franske mester)* havde
forladt kanonsmedjen, begyndte handveer-
kerne at legge fundamentet til det ny Gjet-
hus. De forste kampesten blev lagt i 1761,
og hele huset stod feerdigt i 1767. Bygher-
ren, Johan Frederik Classen (1725-1792)
ma have veeret stolt over sit anlag. Det var
bade mere praktisk og sterre end det gam-
le statslige steberi pa Kongens Nytorv i
Kebenhavn. Han havde selv bestemt byg-
gematerialer, rumfordeling og indretnin-
gen med de forskellige ovne, maskiner og
veerktgjer. Forud for nedlagningen af
grundstenen var Frederiksverk allerede en

realitet. Hvordan det gik til, vil fremga i
det efterfalgende 3.

Et bestandigt Canon Gietterie

Vi ved, at flere af de frederiksvaerkske
kanoner blev stebt for 1761. De forste blev
stebt allerede i 1757, altsa naesten fem ar
for det ovennavnte byggeri af Gjethuset
gik i gang. Hvordan heenger det sammen?

Agatsliberiet og kanonsmedjen havde beg-
ge staet tomme i nogle ar, mens man i
Kebenhavn overvejede alternative anven-
delser. Flere merkantilt anlagte handveer-
kere havde budt ind med virksomheder,
men ingen af disse havde vakt administra-
tionens interesse. Forst hen pa sommeren
1756 fik Johan Frederik Classen og stor-
kebmand og etatsrad Just Fabritius (1703-
1766) privilegium pa at producere krudt i
Frederiksvark.

Af en kongelig resolution, dateret den 26.
august, fremgar det desuden, at de to her-
rer, hvis de vil anlegge: "... et bestandigt
vedblivende Canon-Gietterie .." vil fa
overdraget den Peyremberske kanonsmed-
je samt det store borevaerk med alt tilbe-
her. Til smedjen herte flere hammerveer-
ker, armbolte, blesebelge, boremaskiner
og drejebaenke samt en reekke handveerk-
tejer og materialer. Der kan nappe herske
tvivl om, at alene borevarket repraesente-
rede en stor vaerdi. Det er nemlig ikke mu-

|" "Den franske mester” er kanonsmeden Peyrembert, der omtales neermere pé side 34 i denne artikel.

3. Frank Allan Rasmussen: Gjethuset i Frederiksvaerk - fra kanonstaberi til kulturhus, bragt i: Fabrik&Bolig, Det
industrielle miljs i Norden 2014, s. 38. I samme artikel findes en oversigt over litteraturen om Frederiksvark.



ligt at fremstille kanoner uden et velfunge-
rende boreveerk 4.

Hertil kommer, at de med overtagelse af
smedjen, og hermed mulighed for at pro-
ducere kanoner, ville komme til at sidde
pa noget nar et monopol. Classen ville
med ét slag opna eneret pa leverancer af
krudt, kanoner og kugler til den danske
her og flade. Det fandt den entreprenante
unge Classen - der i evrigt var uddannet
teolog - sa interessant, at han straks gik i
gang med at opfere et interimistisk steberi
tet pa det Peyremberske varksted. Det
skulle ga hurtigt. Derfor blev der uden
tegninger opfert et simpelt bindingsvaerks-
hus, bekleedt med ra braedder og et tegl-
tag ,som kunne beskytte arbejderne mod
vind og vejr.

Her lod han straks efter opfere en ovn, der
kunne rumme og smelte 110 centner (5,5
ton) kobber samt en betydeligt mindre ovn
med en kapacitet pa 8 centner. Den store
smelteovn skulle anvendes til kanonsteb-
ning, mens den anden var reserveret til
mindre emner som for eksempel mortérer
foruden stamper, besninger og andet gods
til de mange varksteder, som var under

opbygning.
Det star ikke helt klart, hvem der opferte

bygningen, men det vides med sikkerhed,
at Classen var med fra begyndelsen og

fulgte processen pa narmeste hold. Det
samme galder den fra Sverige indkaldte
stebemester Henrik Hornhaver (?-1774),
der var ankommet med sin familie hen pa
sommeren 1755.

Det blev Hornhavers primare opgave at
styre opbygningen af ovnene, indretningen
af stebegravene og de tilherende smedees-
ser. Hornhaver havde bade erfaring fra sit
hjemland og fra sin ansettelse ved Gjethu-
set i Kebenhavn. Her havde han i en kort
periode arbejdet sammen med den tyske
stebemester, Johan Barthold Holtzmann
(? -1757).

Classen havde bade praktisk og teoretisk
kendskab til processerne. Vi ved, at han
pa sine rejser i Norge havde besagt flere af
de ferende steberier, ligesom han havde
teette forretningsmessige forbindelser til
jernvaerkerne i Moss og Fritzee 5.

Hans store og velassorterede bibliotek
rummede desuden en del bager om artilleri
og kanonstebning. Selv omtaler han den
franske forfatter, Pierre Surirey de Saint
Remy (1645-1716), som i 1702 udgav bo-
gen Memoires d"Artillerie. I dette tobinds-
vark far leseren en detaljeret fremstilling
af bade kanonstebning og udboring. Det
digre vaerk er forsynet med plancher, der
givet iagttageren et fint visuelt indtryk af
alle processerne 6.

4. TFrank Allan Rasmussen og Bo Jacobsen: Friderichs Weerk - Kilder til byens historie, Industrimuseet Frederiks

Veerk, 2006.

5. C. Nyrop: Johan Frederik Classen, Skaber af Frederiksvaerk og Stifter af Det Classenske Fideikommis, Kebenhavn

1887, s. 33fL.



Classens bibliotek rummede
ogsa to eksemplarer af den store
franske encyklopadi, der blev
udgivet i 1750°erne. Her gen-
nemgar forfatterne de forskelli-
ge trin i kanonstebningsproces-
sen, understottet af en rekke
illustrative plancher. Der var i
det hele taget i samtiden stor
interesse for dette strategisk
vigtige emne, og dermed ogsa
en relativt omfattende litteratur
om bade stebning og udboring
af kanoner i bronze og stebe-
jern 7.

Det er dog ikke nedvendigt at
rejse helt til Frankrig for at dan-
ne sig et billede af aktiviteterne
i Frederiksveerk. Vi kan gennem
de bevarede veerkstedsjournaler
detaljeret folge alle processerne
omkring fremstillingen af kano-
nerne. Der findes tilmed lister
over mestrene, arbejderne og
deres len, ligesom vi kan felge
arbejdet fra uge til uge med op-
lysninger om, hvilke og hvor
mange kanoner der blev stebt 8,

MEMOIRES
D'ARTILLERIE,

Recueillis par M. SURIREY DE SAINT REMY,
Lieutenant du Grand- Maitre de I Artilleriede France.

TROISIEME EDITION,

Beaucoup plus ample & plus complette que la feconde,

TOME TROISIEME.

APARILS:

Chez ROLLIN Fils, Quai des Auzultins, & Saint Athanafe
& au Palmicr.

M. DCC. XLV,
AVEC APPROBATIONS ET PRIVILEGE DU ROY,

Forsiden af det bergmte franske vaerk om artilleri. Vaerket
udkom i flere udgaver og pa flere sprog. Et eksemplar stod i
Classens bibliotek. Han var en ivrig samler og hans bibliotek
talte over 20.000 bind, da han dgde i 1792. Historie og filosofi
var et par af yndlingsemnerne. Voltaire var reprasenteret
med syv bind og Rousseau med 18 bind.

6. Pierre Surirey de Saint Remy var en af de everst rangerende artilleriofficerer i Frankrig. Varket, som udkom i flere
udgaver, blev oversat til engelsk i 1756. Det indeholder knap 180 illustrationer, der viser alle sider af artilleriets og
kanonstebningens kunst. De to bind fylder mere end 730 sider.

7. Denis Diderot og Jean le Rond d'Alembert: Encyclopédie, ou Dictionnaire raisonné des Sciences, des Arts et des

Métiers, Paris 1752ff.

8. Vurderingsforretning over Frederiksverk 1757. Transskription i Industrimuseet Frederiks Veerks arkiv, original i
Rigsarkivet. Inventarium over Frederiksveerk 1761-1763. Rigsarkivet. Det Classenske Fideikommis arkiv, lister over
arbejdere ved vaerket, lenninger mm. 1757-1793.



Stykgietmester Classen

I de beskedne rammer arbejdedes der i de
forste ar pa hejtryk for at efterkomme de
ordrer, der strommede ind. Det stod imid-
lertid hurtigt klart, at det interimistiske
stebehus var for lille, forholdene for darli-
ge og at ovnenes kapacitet ikke var til-
streekkelig.

Det vidste Classen, men han var under et
betydeligt tidspres, fordi der i den for-
navnte kontrakt fra 1756 ogsa anferes, at
hvis Classen kun vil stebe: "... nogle faae
Canoner, uden som (det] sagt er, at Etable-
re et Bestandigt Gietterie ...” sa ville kon-
gen have alle maskiner og veerktejer bragt
til Kebenhavn, inklusiv det boreveerk, der
var omgivet med sd megen hemmeligheds-
fuldhed.

Kongen havde nemlig ikke siden 1757 haft
et kanonsteberi til sin radighed, fordi Gjet-
huset pa Kongens Nytorv i Kebenhavn
havde mistet sin stebemester, J. B. Holtz-
mann, der efter flere sygdomsperioder var
ded i 1757 o.

Der var imidlertid et andet og mere vigtigt
forhold, der gjorde sig geldende. Forude
ventede 100-dret for enevealdens indferel-
se. Begivenheden skulle fejres med pomp
og pragt, og sa skulle Kebenhavn beriges
med et monument, der ved sin skenhed og
udstraling kunne kaste glans over konge-
magten og Frederik den 5.

9: Nyrop 1887, s. 110ff.

Planen var at skabe en rytterstatue, der
skulle placeres i den nye kebenhavnske
bydel, Frederiksstaden, hvor den kunne
sta omgivet af datidens nyeste arkitektoni-
ske pragtpaleer samt en kirke. Kongen
lagde ikke skjul pd, at han gerne ville have
et monument, der symboliserede magten,
handelen og kunsten i én og samme skik-
kelse.

Straks gik jagten ind for at finde den helt
rette kunstner til projektet. Det blev den
steerke netveerker og gesandt ved ambas-
saden i Paris, Johan Wasserschlebe (1709-
1787), der fik i opdrag at undersege mulig-
hederne. Det lykkedes for Wasserschlebe
at overtale Frankrigs mest fremtraedende
billedhugger, Jacques-Francois-Joseph
Saly (1717-1776), til at patage sig opga-
ven. [ efteraret 1753 ankom kunstneren til
Kebenhavn medbringende sine foraldre og
to ugifte sestre.

Saly var en mand med staerk interesse for
detalien og en sand perfektionist. Han
tilbragte adskillige maneder med studier i
de kongelige stalde. Det blev til hundredvis
af udkast. Ferst i 1758, nasten fem ar
efter hans ankomst, kunne kongen og em-
bedsmandene godkende de fremlagte teg-
ninger og den tilherende model.

Det forste, men vigtigste, skridt var taget.
Nu manglede en person til at foresta stob-
ningen og et sted, hvor det kunne forega.



Portraet af Johan Wasserschlebe, der var en af de flittige gesand-
ter ved den danske ambassade i Paris. En af de vigtigste i den
danske udenrigstjeneste, hvor man hele tiden s@gte at holde sig
opdateret om politik, gkonomi og teknologi.

Igen matte Wasserschlebe pa arbejde og
bruge sine helt specielle evner til at finde
og overtale de bedste folk til at forlade
Paris og komme til det kolde nord.

benhavn medbringende et
hold af medhjalpere. De fik
overdraget Gjethuset. Det
blev ryddet og ombygget,
saledes at der blev plads fil
det store projekt 10, Arbejdet
trak imidlertid ud, og ferst i
1771 kunne den pragtfulde
rytterstatue omsider indvies.
Det skete 11 ar efter jubilaeet
og b ar efter Frederik den 5.s
ded.

Bade kongen og hans em-
bedsmeend vidste med andre
ord allerede i 1750%erne, at
der pa langere sigt var behov
for et nyt Gjethus. Den sam-
me viden havde Classen, da
han besluttede sig for at
overtage den Peyremberske
smedje, hvilket understreges
af det faktum, at Frederik
den 5. allerede i privilegiet af
1756 naevner et nyt Gjethus.

Da kongen aret efter gjorde

Classen til Generalkrigs- og Ammunitions-
kommisseer samtidig med, at han de facto
var stykgietmester ved kanonsteberiet pa
Frederiksvark, kom Classen til at indtage

[ 1764 ankom den beromte franske me-  en besynderlig dobbeltrolle som bade or-
stersteber, Pierre Gor (1720-1773) til Ke-  dregiver og leverander.

10. Pierre Gor havde varet generalkommisseer ved Frankrigs storste kanonsteberi i Paris og i Perpignan. Han var desu-
den manden bag statuerne af Ludvig den Femtende. Se ogsa A. N. Kennard, Gunfounding and Gunfounders, A directory

of Cannon Founders from the earliest Times to 1850, London 1986.



Kongen havde ingen forstand pa de rent
tekniske anliggender, og han havde ingen
viden om, hvorvidt Classen i virkeligheden
var i stand til at udfylde de to roller. Han
ma med andre ord ogsé i denne situation
have stolet pa sine embedsmeend.

Nogen usikkerhed mad der have hersket,
for kongen udskrev en konkurrence - en
proveskydning mellem de gode gammel-
kendte kanoner stebt af Holtzmann fra
Gjethuset i Kebenhavn og Classens nye
kanoner stebt i Frederiksveerk.

Kongen skriver: "Vi finde for godt ... at
paa Foraaret eller saa snart det lader sig
giore, skal 2 Kanoner nemlig én af Holtz-
mann og én af Frederiksveerk forfeerdiget,
preves mod hinanden for at se, hvilken af
dem der kan holde leengst ud.”

Proven fandt sted i foraret 1759 i Frede-
riksveerk. Fra Kebenhavn medte fire artil-
leriofficerer og Classen samt Fabritius var
til stede sammen med deres betroede med-
arbejder, stebemester Hornhaver. Det blev
en overveldende sejr til den Frederiks-
vaerkske kanon. Den udholdt 375 skud og
fik efterfelgende navnet "Proven”.

Netop den kanon indgdr i dag i det monu-
ment med Classens buste, som stér opstil-
let ved det gamle arsenal i Frederiksvaerk.

Kanonen berer indskriften: "tandem bona
causa triumphat”, hvilket frit oversat bety-
der: Endelig sejrer den gode sag 1.

Produktionen af kanoner fortsatte i det
primitive steberi indtil 1764. Classen var
imidlertid presset, for med Den preussiske
Syvarskrig 1756-1763 voksede ordrerne
pa bade kanoner, krudt og kugler. Hertil
kom arbejdet med udgravningen af den ny
sidekanal, opbygningen af Krudtvarket, og
opferelsen af de mange huse til handveer-
kere og arbejdere.

Classen og hans folk arbejdede dag og nat
pa at opfylde kontrakterne og pa at imede-
komme kongens enske om at fa skabt en
komplet krigsmanufaktur ("alt til krig”) i
Frederiksveark 12,

Det var dog ikke alle ansatte, der kunne
yde det optimale. Flere af arbejderne havde
dobbeltjob og skulle bade passe deres jord
og arbejdet pa fabrikken, ligesom den har-
de vinter havde taret pa kreefterne.Classen
klagede sin ned til administrationen i Ko-
benhavn. "Jeg har kun kunnet skaffe 265
arbejdere, hvoraf de 44 er kvinder. Over 50
af de ansatte meend er desuden sa skrobeli-
ge at de kun kan udrette en tredjedel af,
hvad en rask svend kan. Andre er sengelig-
gende med feber og brystsyge.” Det lagde
et ekstra pres pa de duelige. 13

11. Busten er skabt af Johannes Wiedewelt. Oprindelig stod den pa Det classenske Bibliotek i Kebenhavn, men da det
blev nedlagt i 1867 blev den flyttet til Tojhusmuseet pa Slotsholmen. I anledning af 200-ret for Classens fedsel - i 1925
- blev den overfart til Frederiksvaerk og opstillet ved Arsenalet. Og Praven er jo ogsa pé forsiden af — bladet — Praven.
12. Frederik den 5. var gift med den engelske konges saster, Louise. Det vides imidlertid ikke om det egede kongens
interesse for den industrielle udvikling i England. Referencerne til Birmingham og Woolwich skyldes formentlig Frederiks

trofaste og loyale radgiver Adam Gottlob Moltke (1710-1792).

13. Nyrop 1887, s. 141f.



Familien Hornhaver

En af de hardtpressede arbejdere var ste-
bemesteren Henrik Hornhaver. [ januar
1755 blev han indskrevet i Kebenhavns
Gertlerlav som klokkesteber. Den 7. juli
1755 blev han gift i Nikolai Kirke med sin
tilkommende, som han angiveligt havde
meodt i Paris. Det var i sidste gjeblik, for
ganske kort tid efter fik parret deres forste
son, Henrik, der traditionen tro blev op-
kaldt efter sin far 14,

Som tidligere navnt var Den preussiske
Krig netop brudt ud og Hornhaver takkede
ja til et fristende tilbud og en enestaende
chance for komme til Frederiksvaerk og
lede det nye Gjethus, hvor han kunne vise
sit veerd og store evner. Han blev kastet
hovedkulds ud i opgaverne med at opbygge
ovne og varksteder. Der var ikke megen
tid til familieliv, men lidt samvaer ma det
have rakt til, for i 1756 fik parret endnu
en sen, Johan Peter.

Hvor det nygifte par i Kebenhavn havde
haft en bolig ner Kongens Nytorv, overtog
de i Frederiksveerk et neesten nyt bin-
dingsveerkshus. Det var godt 18 meter
langt og havde bade stueetage og forstesal,
tegltag og to kviste. Huset var delt i to og
rummede, foruden Hornhaverfamilien,

ogsa jernstebemester Sorge og hans fami-
lie, som vi vender tilbage til 15.

Hornhaver blev boende pa adressen i en
lang arrkke, og her fodtes familiens ovri-
ge bern. I 1758 kom en lille ny til. Han
blev debt Friederich Just, formentlig for at
a@re verkets grundleggere. Tre ar efter fik
familien en datter, Wilhelmine og endelig i
1766 endnu en sen, som i Vindered Kirke
blev debt Johan Henrik. Friederich Justs
gudmor var Fru Lorentz, og som fadder
stod selveste kanonboremesteren 16,

I 1767 dede Henrik Hornhavers hustru,
maske efter en vanskelig fodsel, og han
blev ladt alene med de fire bern, for fami-
lien havde mistet Friederich Just aret for-
inden. Den travle mester havde ikke selv
tid til at se efter flokken, hvorfor han an-
satte en tjenestepige. Det var naturligvis et
hardt slag at miste sin livsledsagerske, dog
nappe en skonomisk katastrofe. Stebeme-
steren var bade veletableret og vellonnet.
Hverken han selv, bernene eller de ansatte
kom til at lide ned. Pa det store middags-
bord var der altid rigelig med mad.

Stebemesteren var én af Classens negle-
medarbejdere, og derfor matte der gores
noget seerligt for at fastholde ham. En god
len var et af midlerne, men flere andre

14. Kirkebagerne for Nikolai Kirke er desvaerre giet tabt for denne periode. Se J. V. Henrik Idoff Hornhaver, Familien

Hornhaver i Frederiksvaerk 1756-1830, 1972, s. 1ff.

15. Huset er et klassisk arbejderhus og beskrives i bygningsoversigten som: "Giet Mesterens Vaanings Huus”,
16. Pa J. G. Wincklers kort over Frederiksveerk 1767 pa side 11 er huset markeret med nummer 86.



Stik visende Gjethuset i Kgbenhavn. Bemazerk vagten foran porten og de mange kviste og hgje
vinduer, der skulle sikre et tilstreekkelig lysindfald. Gjethuset blev opfgrt i 1671, og i 1750erne
ombygget til stgbningen af Frederik den 5.5 rytterstatue. Centralt i hilledet ses Charlottenborg, og
foran ligger Kongens Nytorv, som kgbenhavnerne drillende kaldte "Hallandsasen” pa grund af
pladsens ringe tilstand.

goder kom pa tale. Han herte til blandt de
fa ansatte pa manedslen og fik udbetalt 33
rigsdaler. Hertil kom leverancer af forskel-
lige fodevarer, der fx ét ar bestod af 10
tonder rug, 6 tender byg og ikke mindre
end 12 tender ol. Han havde desuden fri
brandsel og bolig. Vi ved ogsd, at han
jeevnligt fik leverancer af smer, fleesk og
ked. Han var én af fabrikkens hejst lenne-
de medarbejdere, og af de over 30 rigsda-
ler kunne der sagtens laegges noget til side
til onde tider 17,

I det lille fabrikssamfund tog man vare pa

hinanden. De fleste var tilflyttere, og man-
ge havde deres rodder i udlandet. De var
bade langt fra deres fodested og evrige
familie. [ 1700-tallet fandtes der generelt
ikke et sikkerhedsnet, hvis ulykken ramte
- hvis familieforsergeren fx blev invalide-
ret eller dede. P4 Frederiksvaerk var det
anderledes.

Her sorgede Classen for, at bernene kunne
komme i skole og i leere. De syge fik hjelp,
og de gamle og udslidte kunne regne med
en lille pension. Veerket var et samfund i
samfundet.

17. Til sammenligning kostede en pot breendevin I 1760erne 14 skilling, og et helt rugbred kunne kebes for blot halvan-

den skilling.

10



Disse fordele ned familien Hornhaver ogsa
godt af. I 1770 kom Johan Peter, 14 ar
gammel, i mesterleere hos sin far i Gjethu-
set, indtil faderen dede i 1774 uden for-
udgaende sygdom. Natten mellem den 3.
og 4. januar ved midnat trak han vejret for
sidste gang. Classen ydede hjelp til det
praktiske og gav et tilskud til begravelsen,
som foregik fra sognekirken i Vindered,
hvortil det lille samfund herte.

Situationen var trods alt lidt kritisk. Hen-
rik var kun 19 ar gammel, Johan Peter 18
og den yngste bror var lige fyldt 8. Deres
soster Wilhelmine var pa dette tidspunkt

13 ar gammel. Det ser ud til, at den zldste
sen forlod hjemmet, og vi ma tro, at Johan
Peter har fungeret som husstandens over-
hoved. Sesteren, der blev konfirmeret i
1777, har sandsynligvis sammen med en
husholderske serget for, at hjemmet blev
holdt.

To af de fire seskende blev i hvert tilfalde
boende i huset, og i 1780 blev Johan Peter
udnavnt til kanonsteber og cicijlerer”.
Med forfremmelsen fulgte en lenforhajelse,
og aret efter indgik han agteskab med
mademoiselle Bolette Hansen, datter af en
kromand i Melby. Det blev et lykkeligt

Udsnit af Wincklers handkolorerede kort over det frederiksvaerkske etablissement. Centralti billedet
ses Gjethuset, her med sine karakteristiske kviste. Der er gang i ovnene og rggen bglger op af en af
husets mange skorstene. | hus nummer 86 boede kanonboremester Juncker. Bemaerk krudtmagasi-
nerne i bakkerne.
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agteskab, som ferte til mange bern, hvor-
af en del dog dede for voksenalderen.

Johan Peter Hornhaver (1759-1829) var
bade dygtig og vellidt. Af de sakaldte kon-
duitelister fremgar, at han i 1793 betegnes
som "indehavende god Moralitet”.

Classen tilgodesa ham i sit testamente, og
i 1802 blev han desuden paskennet for sin
faglige kunnen, da han fik overrakt Kom-
mercekollegiets guldmedalje.

Ved festligheden holdt Oberst E.P. Tscher-
ning (1767-1832) talen, hvori han under-
stregede stebemesterens "Fliid og Omsorg
ved og med Metallets Fuldkommenhed til
Kanoners Brug ...” 18.

Det var en stor anerkendelse for en ind-
vandrerfamilie. Loyaliteten overfor Frede-
riksvaerk manglede da heller ikke. Famili-
ens mandlige medlemmer tjente i Gjethu-
set i mere end 70 ar. Johan Peter blev
pensioneret i 1826, og efter ham fulgte
sennen, Seren Hansen Hornhaver (1799-
1830).

Han fik den store udfordring at stebe en
ny klokke til Frue Kirke i Kebenhavn.
Klokken var knap to meter i diameter og
vejede mere end fire ton. Dens vej fra ste-
beriet i Frederiksveerk til kirkens tarn i
Kebenhavn er en historie i sig selv.

18. Hornhaver 1972, s. 19.

Det nye Gjethus

Efter denne kronologiske udflugt vil vi
begive os tilbage til generalmajor Classens
tid. Sidelsbende med de mange opgaver
méd Classen, som nyudnzvnt "Stykgiet-
mester”, have gjort sig en raekke overvejel-
ser om, hvor det ny Gjethus skulle place-
res, hvordan det skulle se ud, indrettes og
hvem der skulle sta for byggeriet. Place-
ringen gav nasten sig selv. Classen havde
overtaget Peyremberts vanddrevne kanon-
smedje. Derfor blev Gjethuset placeret i
kort afstand fra den oprindelige kanal og
det uundveerlige boreveerk.

Gjethuset er beskrevet i en reekke samtidi-
ge kilder, og er gengivet pa mindst to teg-
ninger 19. Den ene befinder sig i National-
museets Antikvarisk-Topografiske Arkiv.
Denne handkolorerede tegning viser et
bygningsveerk i én etage med opstalt, plan
og malestok. Tegningen er udateret, uden
underskrift og har heller ikke angivelse af
bygningens navn og placering, som ellers
var praksis. Den er interessant, fordi den
viser, hvor smelteovnene var taenkt place-
ret, ligesom det i en reekke sma tegninger
vises, hvordan en kanon fremstilles fra
spindel til feerdig model.

Pa frontispicen over den tredobbelte port
ses Frederik den 5.s kronede monogram,

18. Frank Allan Rasmussen, Gjethuset i Frederiksvaerk - fra kanonsteberi til kulturhus, i: Fabrik&Bolig. Det industriel-
le milj i Norden 2014, s. 41ff. Vurderingsforretning over Frederiksveerk 1756, Beskrivelse af Frederiksveerks bygninger
og maskiner 1761-1763. Original i Rigsarkivet. Industrimuseet Frederiks Veerks arkiv har en kopi.
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Handkoloreret tegning visende Gjethuset pa Frederiksvaerk med plan og opstalt samt malestok i alen.
Pa planen er der indtegnet fire ovne og processen med forberedelsen af formen til kanonerne er vist.
Bemaerk Frederik den Femtes kronede monogram over de tre porte. Ophavsmanden er ukendt, teg-
ningen er ikke dateret og vi kender ikke dens proveniens. Der er en vis lighed med Gjethuset i Kpben-
havn.

omgivet af kanoner og skytstilbeher, flan-  briksbygningen i opstalt, snit og plan. Til

keret af et "F” og et "W”. Det sidste md
veere en forkortelse for Frederichs Waerk.

En anden, men ikke mindre interessant,
gengivelse findes pa et handkoloreret kort
over Fridrics Weerk fra 1767 20, I kortets
everste venstre side ses det nyopferte
Gjethus. Tegningen er en gengivelse af fa-

gengzeld ved vi med sikkerhed, at det er
Johan Gottfried Winckler (1734-1791), der
er ophavsmand til kortet , som er én af de
bedste kilder til Frederiksveerks historie i
1760’erne fordi kilden er samtidig, og fordi
Winckler var en af Classens betroede med-
arbejdere 21,

20. J. G. Winckler, Grund Tegning af det Fridrics Weerckske Etablissements Indretninger 1767. Kortet ses pa side 15,

21. Nationalmuseets tegning af et Gjethus er i litteraturen tillagt hofbygmester Nikolai Eigtved. Det kan nappe vare
tilfeeldet, idet han dede allerede i 1754. 1 John Erichsens bog om bredrene Classen dateres tegningen til aret 1761, og
den kongelige bygmester G.D. Anthon geres til arkitekten. Det méa ogsa afvises. Tegningen er udateret, og Anthon blev
farst udnavnt til kongelig bygmester i 1761, altsa i det ar hvor byggeriet blev pabegyndt. Hvis der star en arkitekt bag,
ma det vere enten Forteling eller Thurah. Desuden John Erichsen, Bradrene Classen; Veje til rigdom, magt og udedelig-
hed, Gyldendal 2016 samt Historiske huse i Frederiksvark, Nationalmuseet 1986.
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Kongen, artillerikommissionens medlem-
mer og andre embedsmand kom jeevnligt i
Frederiksvaerk og kunne ved selvsyn se,
om der var tale om pral eller virkelighed.
Derfor ma vi tillegge denne kilde storre
vaegt 22, Interessant er det at se neermere
pa, hvilke informationer den giver beskue-
ren.

P4 "Grund Tegning af det Fridrics Weerk-
ske Etablissements Indretninger” gives der
ud over de topografiske informationer
ogsd en udferlig bygnings- og funktionsbe-
skrivelse. Om det nye Gjethus oplyses, at
det har en hovedbygning og to flgje, der
samlet maler 264 alen, mens flojene er 26
alen brede. Huset har: "... 10 Stoere og 2
Smaa Smelte Ofne med dertil herende
Damgruber og Opfordrings Mashiner Ad-
skillige mindre Smelte Ofne saavelsom
Kredz Smelte Ofne Messing Ofne ect: Re-
verber Ofne der drives ved Steenkull ...”.
Den sidste ovn blev brugt, nar der skulle
stebes jernbomber, jernkugler samt jern-
kanoner. Herudover var der tre smedees-
ser, et veerksted for "Roth- og Gelbgiesser”
samt et magasin til de forskellige slags
modeller og andre metaller, der blev an-
vendt i steberiet 23,

P& dette stik er frontispicen pa Gjethusets

hovedfloj forsynet med en indskrift pa
latin: "Aetna haec Frederico Vulcania tela
ministr. Tela iniimicos debellatura furo-
res”, hvilket frit oversat betyder: I dette
vaerksted fremstilles til Frederik tilbehor
til smedekunsten og vaben til at afskrack-
ke de rasende fiender fra at fare krig.

Det imponerende bygningsveerk blev op-
fort ad to omgange. Den sydlige floj og
halvdelen af hoveflgjen blev opfert i &rene
1761-63, mens den sidste del af hovedfle-
jen og sideflaj mod nord ferst stod Klar til
brug i 1767. Bade Classen og hans stabe-
mester har veeret uden tvivl veeret med
under hele byggeriet og til selve indretnin-
gen. Dag for dag har de iagttaget byggeri-
ets fremgang og set de mange vognlas med
sten, temmer og tegl ankomme til den sto-
re byggeplads.

Vi kender ikke hverken arkitekten eller
bygmesteren, men ved, at Classen var un-
der pres bade med hensyn til tid og ekono-
mi. I et brev fra vinteren 1760 skriver han,
at han ma spare pd alt, herunder en egent-
lig bygmester samt murer- og temrerme-
stre. I stedet md han nejes med at bruge
almindelige svende og¢ handlangere. Hvor
presset han er, fremgar af samme brev,
hvor han skriver: "... hvad kanonsteberiet

22. Der eksisterer flere versioner af dette kort. Selve stikket, der viser hele Fredrich Weerk fra Arrese til fjorden, er pa
alle versioner identiske, men beskrivelserne er forskellige. Nye numre er tilfajet, efterhanden som husene blev opfort,
ligesom andre er udeladt. Kortet kan ogsa have haft en anden funktion, nemlig at vise kongen og hans embedsmand, at
hele projektet var godt pa vej, men at ambitionerne, hvis de skulle opfyldes, ogsé kravede, at bade kongen og admini-
strationen spillede med ved at opfylde Classens mange forskellige ensker,

23. Man har sveert ved at tro pa beskrivelsen af Gjethusets inventar. Der nzvnes 10 store smelteovne 0g to mindre mm.
Tegningen viser et betydelig mindre antal. Andre samtidige kilder nevner ogsa et betydeligt mindre antal ovne.
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Gjethuset vist i opstalt, plan og snit forsynet med malestok i alen. Ophavsmanden er ukendt, men der er
trods forskellene sa store ligheder med den tegning som opbevares pa Nationalmuseet, at man ikke kan
veere i tvivl om at det er et: "Grund og Prospekt af det Fridrics Waerckske Canon-Stmberie." Bemaerk inskrip-
tionen over de tre porte. Den er affattet pa latin og adskiller sig fra de gvrige gengivelser. Hvorfor mon?

15



angdr, da koster det ¢j trediedelen af, hvad
indretningen til den kgl. statues stebning i
Kobenhavn udfordrer.” Det kan nappe
have behaget Frederik den 5. at laese 24.

Gjethusets metertykke mure blev sat i
kampesten og muret op i lermortel. Vaeg-
genes hejde var cirka seks meter, og oven
pa dem rejste tagkonstruktionen sig. Her
brugtes pommersk fyr "6 Tommer i Qua-
drat” svarende til godt 15 x 15 cm. Den
stramme ekonomi kan have pavirket val-
get af byggematerialer.

Mursten og temmer var dyrt, mens kampe-
sten fandtes frit tilgeengelige pa markerne
eller kunne hentes ved ruinen af Dron-
ningholm. Imidlertid méa Classen have ve-
ret tilfreds, for da Treekulsbranderiet og
Svovl- og Salpetermagasinet i Frederiks-
verk blev opfert, valgte han samme bygge-
stil og materialer 25,

Fra regnskaberne vides, at en temrerme-
ster ved navn Jacob Horn har vearet til-
knyttet byggeriet, og at han har udarbejdet
en reekke tegninger. Det var sikkert ar-
bejdstegninger til brug pa selve byggeplad-
sen.

Ledere af byggeriet ma have varet hen-
holdsvis temrermester Caspar Feigh og
murermester Johan Schneiter samt Niels
Haurenberg, der alle optrader pd len-

ningslisterne i dette tidsrum. Sidstnavnte
betegnes desuden af samtidige kilder som
en af Classens betroede medarbejdere 28,

Gjethuset og "Det Fridrics Weerckske Etab-
lissement” blev noget af et tillabsstykke.
Fra Kebenhavn ankom en raekke notabili-
teter for at se og here om kanonerne og
det store fabriksanlaeg. Fra udlandet an-
kom ambassaderer og andre interesserede.

Den kongelige familie aflagde ogsa jeevnli-
ge besag, hvilket naturligvis blev til festda-
ge. Sa blev Classens gondol sat i vandet og
ved ilandstigningen affyredes kanonsalut-
ter for de kongelige. Dagen afsluttedes
med en stor gallamiddag, hvor champag-
nepropperne sprang, og delikate retter
blev indtaget i rigelige meengder.

Den engelske historiker William Coxe
(1748-1828) rejste efter sin uddannelse
ved Cambridge rundt i Europa. I 1784 var
turen kommet til Danmark 27, Coxe var
imponeret over det store anleg og den
varme modtagelse, han fik af selveste eje-
ren, Classen.

Fire ar senere kom den venezuleanske
eventyrer og frihedshelt Francisco de Mi-
randa (1750-1816), der havde flakket
rundt i USA og Europa, forbi Frederiks-
vaerk. Det var tidligt forar og sneen deaek-
kede endnu landskabet. Classen bad pa

24. Rigsarkivet: Koncepter til og kopier af udgaende breve 1758-70.
25. Den samlede pris for byggeriet blev opgjort til godt 10.000 Rigsdaler.

26. Nyrop 1887, s. 326.

217. William Coxe, Account of Prisons and Hospitals in Russia, Sweden and Denmark, London 1781 og Travels into

Poland, Russia, Sweden and Denmark, London 1784,
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Francisco de Miranda, der var gaest hos Classeni 1780erne. Oliemaleri.

kanetur rundt til veerkets forskellige byg-
ninger og Miranda var begejstret, isar for
Gjethuset. Han skriver: "Vi kom nu til den
smukkeste bygning af dem alle, nemlig
staberiet. Her sa vi, hvordan man steber
kanonkugler og granater ... Vi gik ind i
steberiet for sveert artilleri, som er den
vigtigste del af det hele og i sandhed
preegtigt ... Der hersker ingen tvivl om, at
denne fabrik er den mest komplette og
bedst indrettede i sin art, som jeg endnu
har set.” 28.”

Hvad en kanon kan fortazlle

De Frederiksveerkske kanoner er "verdens-
beremte”. De findes den dag i dag bevaret i
mindst 60 forskellige lande, spredt over
det meste af kloden - fra Afrikas vestkyst
til Indiens ostkyst. Det vender vi tilbage til
i den folgende artikel. En af kanonerne
ligger foran Gjethuset i Frederiksveerk pa
to kraftige granitblokke. Kanonen blev i
1972 transporteret tilbage til sit stabested
efter at have tilbragt over 200 ar i aktiv

28. Haavard Rostrup, Miranda i Danmark. Francisco de Mirandas danske rejsedagbog 1787-1788, Kebenhavn 1985,
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Til skue for enhver ligger den smukke bronzekanon foran Gjethuset. Bemaerk tappene og de smukke
elefanter. Man kan faktisk se, at denne kanon er blevet riflet og forsynet med gevind og udfraesninger
til sigtemidler, et tydeligt tegn pa, at den har vaeret anvendt i 1800-tallets krige.

tjeneste, de sidste mange ar som en del af
det kebenhavnske arsenals samlinger.

Den smukke irgrenne kanon tjener i dag
forst og fremmest til minde om, at man i
det frederiksvaerkske Gjethus gennem
knap 100 ar producerede skyts til den
danske heer og flade. Kanoner, der var
med i nogle af de mest skelszttende begi-
venheder i Danmarks historie.

Denne kanon har veret brugt helt frem til
de slesvigske krige i 1848-50, og den var
med i det skabnesvangre ar 1864. Kano-
nen reprasenterer dermed et stykke bade
solid og langtidsholdbar destruktionstek-
nologi 29.

Kanoner fremstilles i bund og grund med
det formal at skabe ded og edeleeggelse og
dermed besejre en fjende. Det kan derfor

29. Gennem de samtidige optegnelser kan vi folge den enkelte kanons skabne. De er alle forsynet med et nummer, der

gor, at de kan folges i krig og fred.
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virke overfledigt og paradoksalt, at de med
deres elegante udformning og udsmykning
fremstdr som rene kunstveerker. I det ef-
terfolgende ser vi naermere pa den konkre-
te kanon og bliver klogere pa dens funkti-
on og betegnelser. Ferst en gennemgang af
de enkelte dele.

Bagest sidder druen, der har sin betegnelse
fra den tid, hvor den var udformet som en
drueklase. Den tjener, sammen med han-
kene, som loftepunkt ndr den tonstunge
kanon skal flyttes. Kanonens bundstykke
er massivt. Langs med kanten ses inskrip-
tionen: "Fridrics Weerck 1768”. Den er
med andre ord stebt i Frederiksvark i
1768, altsa for knap 250 ar siden.

Midt pa bundstykket findes fanghullet,

Fig. 1

G

der forer ned i selve lgbet. Det var her
lunten blev stukket i og anteendt. Umiddel-
bart efter bundstykket folger et langt ko-
nisk parti, kaldet bagstykket.

Det er prydet med Christian den Syvendes
portret. Herefter felger mellemstykket,
der indeholder to vigtige funktionelle ele-
menter: Mest imponerende er de to ele-
fanthoveder, der blev brugt til at lefte ka-
nonen, nar den skulle transporteres. Hori-
sontalt placeret pa kanonen sidder de to
kraftige tappe, om hvilke kanonen kunne
drejes under hejdeindstillingen ogsa kaldet
eleveringen. Afslutningsvis kommer det
lange koniske forstykke, halsen eller hals-
bandet og kanonens hoved.

Kanonens udsmykning er ladet med sym-

@M
2

Fig. 3

Fig. 4

~

Fig. 1, bronzekanon set fra siden. A: Bunden. B: Bagstykket. C: Mellemstykket. D: Forstykket. E: Halsen.
F: Houvedet. G: Druen. H: Tapperne. I: Hankene. Fig. 2, snit af kanonen, K: Fanghullet. L: Lgbet.
M: Mundingen. Fig. 3, haubits. Fig. 4, snit af haubitsen. A: Kammeret. B: Lejet. C: Kedlen.

(Tegnet efter Linde, pl. I).
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bolik. Christian den Syvende er afbildet i
profil, med en laurbzrkrans omkring ho-
vedet, der giver beskueren mindelser om
de store romerske kejsere. I en cirkel
rundt om majesteetens portraet ses en la-
tinsk inskription: "Christianus Septimus
Rex Dan & Nor &”. Det hele er indrammet
af en smukt flettet krans.

Hankene, der er udformet som elefanter,
symboliserer kraft, styrke og udholden-
hed. De hentyder formentlig ogsd til den
fornemme elefantorden, hvis historie gar
tilbage til det 15. arhundrede. De tre pyn-
telister pa kanonen — kammerbandet, mel-
lembandet og halsbandet — havde et prak-
tisk formal. De forhindrede et omviklet tov
i at glide, ndr kanonen blev loftet. Et
smukt og praktisk eksempel pa et stykke
kunsthandvzerk, nar det er bedst 30,

Sterstedelen af de frederiksveerkske kano-
ner blev stobt efter Carl af Hessens sy-
stem. Systemet var resultatet af en lang
rekke forseg, gennemfert i 1760’erne un-
der ledelse af den sakaldte Artillerikom-
mission. Den kommer vi til i naste artikel.
Der var tale om meget lange og forholdsvis
tunge kanoner, hvor der blev lagt veegt pa
stor skudeffekt fremfor beveegelighed. Det-
te system var det sterste, der nogensinde
blev produceret til den danske her, og

skent det hurtigt blev foraldet, var det
béde smukt og solidt. Mange af disse bron-
zekanoner blev, som allerede navnt, an-
vendt helt frem til Trearskrigen i 1848-50.
Nogle endda til og med krigen i 1864, hvor
de med succes blev anvendt efter en oprif-
ling 31,

Kanonen stebes

Christian den 7. (1749-1808) var konge af
tvillingeriget Danmark og Norge samt her-
tug af Slesvig og Holsten fra 1766 til 1808.
Derfor barer den ovenfor beskrevne ka-
non, der pryder Gjethuspladsen, hans por-
treet og navn. Den er stebt i det nyindviede
Gjethus pa Frederiksveerk to ar efter tron-
bestigelsen, og var en del af en serie pa
136 kanoner, produceret samme ar.

De fleste kanoner var som navnt af det
sdkaldte Carl af Hessens system. Det hav-
de aflest det steerkt foreeldede system fra
1687. Prins Carl var kun 21 ar, da han i
1765 blev udnavnt til chef for artilleri-
korpset. Det kan derfor overraske, at prin-
sen, der ingen erfaring havde og heller
ikke nogen artilleriteknisk indsigt, samme
ar kunne indsende et forslag til en ny or-
ganisering af feltartilleriet.

Hele manevren ma derfor veere sat i vaerk
med det primare formal at are ham. Der

30: Egon Eriksen og Ole L. Frantzen: Dansk artilleri i napoleonstiden. Forudstninger og udvikling 1760-1814, Kaben-
havn 1989, s. 22ff. Man kan ogsa forskellige steder pa kanonerne se steberimzrker som kongeciffer, ar, stabenummer,

veegt og kontrolnumre.

31. Egon Eriksen, Frederiks-Veerk: Fra kanoner til kedler, 1756-1956, DFJ 1956, s, 84ff. Her omtaler forfatteren, at
Anker Heegards fabrikker arbejdede under hejtryk i 1860'erne pa grund af krigene. Oprifling er, nar forhen glatlabede
kanoner far skaret riffelgang, hvilket forbedrer skudpracisionen.
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Christian den Syvende, der pa de fdrederiksvaerkske kanoner er vist
som romersk imperator. Udstyret pd dette maleri er ikke mindre
prangende. | samtiden og af mange historikere blev han fortolket
som en galning, dette er nok en sandhed med modifikationer.

mer sendte Generalkrigs-
kommissariatet de origi-
nale tegninger videre til
Classen med ordre om at
stebe én 12 punds og én
seks punds kanon samt en
haubits. Alt faldt succes-
fuldt ud, og det nye sy-
stem blev godkendt af
kongen den 28. maj 1766.
Kun tre dage efter kom
den ferste store ordre til
Frederiksverk pa ikke
mindre end 100 kanoner,
og aret efter indleb endnu
en ordre pa yderligere 40.

Af regnskaberne fremgar,

& at der i &rene 1767-69

blev stebt 76 kanoner med
en kaliber pa 12 pund,
altsa kanoner identiske
med den, som nu ligger
foran Gjethuset.

Vi skal nu pa tet hold
felge, hvordan denne ka-
non trinvis og helt konkret
blev fremstillet. Rent tek-
nisk foregik det i en rela-

kan heller ikke herske tvivl om, at det var ~tivt simpel, men alligevel omfattende pro-
prinsens leerer og nastkommanderende,  ces. Mange vil nok blive overrasket over,
general Heinrich Wilhelm von Huth (1717-  hvilke materialer der indgik. Til at skabe
1806), der stod bag. selve modellen brugte stebemesteren og

Efter preveskydninger af forskellige syste-

hans svende blandt andet ler, talg, komeg,
hestehar og braedder 32.

32. Dette kapitel er fremstillet pa baggrund af Carel de Beer, The art of gunfounding, The Casting of Bronze Cannon i

the late 18th Century, 1991.
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De forskellige trin i processen foregik nz-
sten som pa samleband. Den ene arbejds-
gang fulgte den anden rundt i det store
stebehus, indtil Classen og hans stebeme-
ster i beherig afstand til sidst kunne se det
gledende materiale blive heeldt ned i for-
mens indre. Det tog mellem seks og otte
dage at producere en kanon, afheengig af
dens starrelse.

Trin 1. Forberedelserne begyndte i Gjet-
husets sydflej. Her var nogle arbejdere sat
i gang med at sigte ler, saledes at alle smé-
sten og andre urenheder blev fjernet. Det
rensede ler fyldtes herefter over i nogle
store tender, hvor det med handkraft blev

stampet og eltet sammen til en grodlig-
nende masse. Til sidst blev blandingen
tilsat en portion hestepzrer, hakkelse, og
hér samt et fint pulver fremstillet af knu-
ste mursten, for at tilfere struktur og sam-
menhzangskraft.

Trin 2. Nu blev den delikate blanding pa
trilleber kert ind i formeriet. Her var der et
tilstreekkeligt lys, og her skete sammen-
temringen af den sakaldte spindel, der
udgjorde skelettet i kanonmodellen. Til
spindlen brugtes en simpel granstamme,
en bunke braedder og en kasse med hand-
smedede spigre. De rd breedder blev lagt
kant mod kant og semmet fast til raften,

s

L R |

Foran de store vinduer forarbejdes leret. Bemaerk sigten der haenger pa veeggen. Det er yderst vigtigt,
at alle sten og urenheder bliver sorteret fra. Herfra kgres lerblandingen ind i det tilstgdende formeri.
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Traespindlen med de pa sgmmede braedder er faerdig og er placeret i de store rektangulzere kasser.

|
. ;\“'

ok T

Nu skal tovet rulles stramt omkring traekonstruktionen. Efter at det er monteret, dakkes spindlen

med lerblandingen.

der til sidst fik en konisk form og en tyk-
kelse, som nermede sig den ferdige ka-
nons ydre diameter. Indtil videre havde
der ikke vaeret behov for hverken avance-
rede varktejer eller maleinstrumenter.
Man brugte tegningens specifikationer i
kombination med erfaring og gjemal.

Trin 3. [ formeriet stod, foran de teetsid-
dende vinduer, en del rektangulere kasser
side om side. De var i begge ender forsynet
med udskeringer, som spindlen kunne

hvile i. I den ene ende af spindlen monte-
redes et rat, saledes at den kunne drejes.
Den nzste del af processen kraevede bade
teknik og kraefter. Her ma mester Hornha-
ver selv og hans svende have veret tradt
til. Den ene svend blev placeret for enden
af kassen. Herfra kunne han styre rattet og
hastigheden, hvormed spindlen drejedes
rundt. Den anden svend havde ansvaret for
at rulle et tovveerk lavet af halm rundt om
spindlen. Det var afgerende, at det blev
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Nu er mester selv kommet i vaerkstedet. Den ydre form skabes ved hjzelp af en skabelon. Nu kan man
se den koniske form med de mange band.

rullet bade taet og stramt, sd overfladen
blev jeevn.

Trin 4. Arbejderne indsmurte nu, med de
bare hander, formen med lermassen. Den
blev glattet, og for at fremskynde torringen
blev der under formen tandt ild, sd blan-
dingen kunne terre. Mens det skete, forbe-
redte arbejderne endnu en blanding. I det
rensede ler blev der heeldt kohdr og heste-
meg. Massen blev kraftigt omrert og deref-
ter smurt pa modellen, indtil den havde sin
omtrentlige tykkelse. Hermed var det grove
og beskidte arbejde overstaet.
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Trin 5. De efterfolgende arbejdsgange
kraevede stor erfaring og pracision. Stebe-
mesteren formede lange pelser af ler, som
han anbragte, hvor der skulle veere friser,
band og andre konturer. Herefter drejede
svendene med stor forsigtighed modellen
rundt, mens mester selv holdt en skabelon
ind mod modellen. Den var forsynet med
en jernliste, der havde udskaringer svare-
de til den form, mesteren enskede, at ka-
nonen skulle have. Naturligvis med skyl-
digt hensyn til tegningens specifikationer.



Spindlen stpdes ud sammen med tovet. | baggrunder udbraendes talg. Der er fint selskab i stgberiet.

Det kunne i princippet vaere Classen og nogle af hans mange geester fra ind- og udland.

Trin 6. [ kassen havde man nu et langt
konisk rer med den form, som skabelonen
havde efterladt i det yderste, blade lerlag.
De naste skridt kraevede ogsd en vis ek-
spertise. Modellen manglede bade tapper,
elefanter, kongeportrat, ornamenter og
indskrifter. Tappene, der som regel var
drejet af tree, blev fastgjort til modellen
med et par lange sem. Det samme gjaldt de
to elefanter og den gvrige udsmykning. De
sidstnavnte dekorative elementer var for-
met i voks og matte derfor forsigtigt tryk-
kes fast i leret.

Trin 7. P4 dette tidspunkt var modellen
feerdig og blev overhzldt med flydende talg
for at forhindre, at den kom til at henge
sammen med den form, der skulle laves
over den. Tiden var nu inde til at terre det
hele, dog uden brug af aben ild. Efter tor-
ringen paferte svendene endnu et lag ler,
denne gang opblandet med hestemog og
uldhar. Den faerdige form, eller mantel som
man kaldte den, blev nu grundigt udterret
over ild. Omsider kunne man forsigtigt
treekke de lange sem ud og pabegynde den
delikate proces, det var at forstaerke for-
men, sd den kunne flyttes fra formeriet og
over i steberiet.
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Trin 8. Nu var det smedenes tur.
Modellen blev forsteerket med
jernband, lagt pa langs og pa
tvaers. Nar formen var omsluttet
af jernband, var tiden inde til at
pasmere den sidste del af lerblan-
dingen. Efter en sidste terring af
modellen over ild begyndte den
vanskelige del af processen. Ved
hjeelp af en kran og taljer blev
den tunge model lagt ned pa gul-
vet. Her slog man nogle gange pa
den koniske spindel med en stor
treehammer, indtil den lesnede sig
og kunne traekkes ud. Nu var det
muligt for svendene at fjerne to-
vet og tappene. Formen blev rejst
pa hejkant og udbreendt. Forma-
let var, at fa den voks som elefan-
terne og de evrige dekorationer
var dannet af, til at smelte og lebe
ud.

Trin 9. Foran smelteovnen var
der anlagt en stebegrav, og over
denne stod en kraftig temmerkon-
struktion med et spil og et system
af taljer. Gravens dybde var af-
passet til formens samlede laeng-
de. I graven arbejdede svendene
med den form, som skulle danne
kanonens drue, ligesom det sa-
kaldte dedhoved fastgjordes pa
kanonens munding. Det var
yderst vigtigt, at alt stod i lod og
vater. De sidste tilretninger blev
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Dette fantastiske maleri fra et engelsk kanonstgberi viser
alle de forskellige processer i forbindelse med en kanons
tilblivelse. Her har kunstneren taget sig en vis frihed, for de
forskellige processer var i virkeligheden adskilte i tid og
sted. Der er kongeligt besgg, og vi ma tro, at sceneriet er
fra Woolwich.



Woolwich har i arhundreder haft tilknytning til militzeret. Allerede i 1512 blev der anlagt et orlogs-
veerft pd dette sted, langs med Themsens sydlige bred. Bemaerk hvordan ovnen skummes for urenhe-
der og hvordan det smeltede metal Igber ud af ovnen og ned i de nedgravede forme. | stgberiet er
der hgjt til loftet og teetsiddende vinduer ganske som vi kender det fra Gjethuset i Frederiksvaerk,
Sadan ma det have set ud nar den kongelige danske familie besggte Classens store moderne staberi.




foretaget, og svendene kravlede op ad sti-
gerne. For at undga at det smeltede metal
skulle spreenge formen, blev graven til
sidst fyldt med ler og jord, der skulle stam-
pes grundigt. Fra selve ovnen blev der nu
muret en rende hen til graven, og stebnin-
gen kunne begynde 33.

Ovnene og legeringen

Ingen stebning uden ovne og den rigtige
kombination af ravarer. I det primitive,
tidligste kanonsteberi var der to ovne, en
stor og en mindre. De blev neppe kasseret,
fordi man byggede et nyt, grundmuret
Gjethus. Antagelig er de i stedet blevet
nedtaget og flyttet af Hornhaver og hans
svende.

I 1764 blev den forste store ovn taget i
brug. Den var placeret mod syd i hovedfle-
jen. Kort tid efter var den naste ovn Klar.
Den blev opmuret i samme flgjs nordlige
ende, mens den sidste placeredes i midten.
Alle ovne var digelovne. Der var planer om
endnu en ovn, men den blev aldrig op-
fort 34. 1 1769 blev der i nordflajen rejst
endnu to ovne, specielt indrettet til at
smelte jern. Det ser vi pa senere.

Ovnene i hovedflojen var tvedelte med et
stort kammer, hvor braendet blev placeret
og oven over det, adskilt af et muret loft,
fandtes selve diglen. Her fyldtes metallet
ind. Luftforsyningen styredes via et

33. Egon Eriksen 1956.

spjeeld, og ragen blev ledt ud af steberiet
gennem en muret skorsten. Det er bemeer-
kelsesvaerdigt, at der blev fyret med breen-
de. Maske har der ligget skonomiske over-
vejelser bag, for bagebraende har ikke den
samme heje brandverdi som kul.

Portraet af direktgren for kobberminen. Peder
Hiort havde den ansvarsfulde post fra 1772 til
1789. Kobberet til de frederiksvaerkske kanoner
kom fra Rgras i Norge. Fra dette afsides liggen-
de sted blev det tonstunge "gar-kobber” sejlet
til Frederiksveerk, hvor det blev renset og smel-
tet.

34. Peder Falster: Nogle fortzellinger betraeffende det frederiksveerkske Etablissement i den Tid hans Exellence General-
major Classen bestyrede og eiede det, Kabenhavn 1858, s. 11f. En digel er en ildfast beholder til smeltning af metaller.

Den bestar af en ydre kappe foret med ildfaste sten.
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[ 1759 var blandingen blevet testet. Stan-
darden var herefter, at legeringen skulle
veere den samme, som den der blev an-
vendt til "Proven”. Classens specielle lege-
ring bestod af 13 procent tin og 87 procent
kobber. Tinnet blev importeret fra Eng-
land. Det sakaldte "garkobber” kebte han i
Norge fra minen i Reras. Endelig tilsattes
nogle fa promille "toutenage”, et metal,
der gav kanonerne en smuk og glansfuld
overflade 35. Maengderne var store, for ud

over selve kanonen blev der ogsa brugt et
anseligt kvantum til det sakaldte dedho-
ved. Dodhovedet er den forlaengelse, som
stebtes ovenpa selve kanonens munding.
Det havde til formal at opsamle opstigende
luft, lerrester og andre urenheder samt ved
sin enorme vagt at presse det flydende
metal ud i alle formens rum.

Lad os preve at felge lige i heelene pa fol-
kene. Tidligt om morgenen blev det terre-
de, klovede braende bragt ind til ovnen, der

Handkoloreret tegning fra Rigsarkivet visende snit og plan af en af ovnene i Gjethuset med kanonen

haengende i stgbegraven.

35. Toutenage er angiveligt en blanding af tin og vismut. Almindeligt Varelexikon 1883, s. 910.
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forinden var blevet fyldt med den rette
blanding af kobber og tin. Ovnen blev
teendt og ilden vedligeholdt til hen pa ef-
termiddagen, hvor begge ravarer var smel-
el

Det kravede mindst 12 timers vedvarende
fyring, for blandingen var klar. Yderst vig-
tigt var det, inden selve stebningen, at fa
fiernet eventuelle urenheder. Det gjorde
Hornhavers svende ved at tilsette en blan-
ding af salpeter, salt og svovl. Blandingen
blev kastet ind i ovnen, hvorefter diglens
indhold brusede op og efterlod et lag af
urenheder ovenpa det flydende metal. Her-
fra kunne det skummes af med lange, gen-
nemfugtede traespader. Processen blev
gentaget flere gange, alt afheengig af hvor
mange urenheder, der var i metallet.

Arbejdet var farligt, og varmen fra ovnen
uudholdelig. Hornhaver tog nu over. Han

sikrede sig, at alt var som det skulle vare.
Det var mester selv, der afgjorde, hvornar
blandingen var klar. De fleste brugte visuel
inspektion. Den erfarne mester vidste pree-
cis, hvorndr farven var rigtig, Det var hans
hemmelighed.

I det rette gjeblik gav han tegn til, at den
lerprop, som var sat i ovnens taphul, blev
slaet ind. Nu veeltede smeltemassen ud af
ovnen og via den murede rende ned i for-
men, som stod lodret og stabiliseret i gra-
ven. | lebet af ganske fa minutter var ov-
nen temt og formen fyldt med det redgle-
dende metal. Dette var det mest kritiske og
mest spektakulere gjeblik. Gjethuset blev
lyst op og fra hele Frederiksveerk kunne
man gennem de store vinduer se det red-
gule lys stromme ud. Nu vidste det lille
fabrikssamfund, at endnu en stebning hav-
de fundet sted.

Handkoloreret tegning fra Rigsarkivets samlinger. Tegningen viser det “hemmelige” kanonborevaerk
som enten Peyrembert eller Junker bragte med sig til Frederiksvaerk. Bemaeerk borestaengerne som

haenger pa vaeggen. Set fra siden.
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Samme kanonborevaerk, her set fra oven

Hornhaver og svendene matte vente natten
over, for det kunne afgeres om stebningen
var vellykket. Men allerede naste dags
morgen trak man ved hjelp af det store
hejsevaerk formen op af graven og placere-
de den pa et par temmerstykker. For at fa
selve kanonen ud af formen matte smede-
ne fjerne de mange jernband, som holdt
det hele sammen. Nu kunne arbejderne
begynde at banke det yderste lerlag af, og
herunder kom kanonen langsomt til syne.

Udboring, afdrejning og ciselering

Classen fik sammen med tilladelsen til at
producere krudt og kanoner adgang til det
borevaerk, som Peyrembert havde efterladt
i sin vanddrevne kanonsmedje. Til at be-
tjene maskinen havde Classen hyret en
kanonboremester ved navn Johan Lorentz
Junker. Han medbragte sine tre senner

Johan Samuel Mikael, Isak og Hans Peter.
Junker var fodt i Schweiz, men havde i en
arrekke, for han kom til Danmark, varet
ansat ved kanonsteberiet i Strasbourg 3e.

Efter Peyremberts afrejse var Juncker ble-
vet tilbage for at passe pd varkstedet og
borevarket. Han blev saledes indirekte en
del af handelen, da Classen og Fabritius
overtog vaerket i 1756. Junker blev én af
Classens betroede medarbejdere, og relati-
onen ma have fungeret tilfredsstillende, for
boremesteren forblev i tjenesten indtil sin
ded i 1768. Herefter fortsatte sennen Sa-
muel Mikael Juncker i sin fars fodspor,
indtil sin ded i 1812. Vi ma formode, at
han og bredrene ogsa har betjent de avrige
maskiner i den store vearkstedshygning
langs den oprindelige kanal 37.

Der kan ikke herske tvivl om, at boreveer-

36. Nyrop 1887, s. 417. Vi kender desvaerre ikke til, hvem der fik ham overtalt til at komme til Danmark. Tscherning
skriver dog, at det var Peyrembert der bragte ham fil landet i 1751.

37. I henhold til Tschernings beskrivelse af Frederiksveerk, affattet i 1815, fungerede boreveerket stadig pa hans tid.

Han skriver, at det er et fortrinligt borevaerk.
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lllustration fra et hollandsk vaerk om kanonstgbning. Det er ganske pafaldende, hvor meget det ligner
det borevaerk, som blev brugt i Frederiksvaerk. Arsagen er, at bade det danske og det hollandske hav-

de falles forbillede.

ket teknisk set var unikt. Der fandtes ikke
et lignende i Danmark.

I en opgerelse over veerkets inventar, date-
ret den 9. december 1755, omtales maski-
nen som “arcanum’, det latinske ord for
hemmelighed, ligesom kongen aret efter
skrev, at Classen og Fabritius, hvis de
overtog kanonsmedjen, skulle ”...beholde
Boer-Maschinen for sig self, uden at lade
dens brug komme til nogen andens Viden-
skab.” 38 Det avancerede maskineri matte
med andre ord ikke afslores for nogen,

men matte forblive en hemmelighed.

Udboringen af kanoner, hvad enten de var
fremstillet af bronze eller jern, var en af
1700-tallets sterste tekniske udfordringer.
Konstrukteren af et borevaerk skulle have
bade teknisk og metallurgisk viden samt
erfaring med bearbejdning af metaller. Det
vigtigste var maskinens konstruktion og
stabilitet. Stabiliteten kunne sikres ved at
forankre den i et fundament af granit og
bygge den af kraftigt temmer, forsteerket
med jern. Det matte ogsa indrettes med

38. Rasmussen og Jacobsen 2006. I Gjethuset i Kebenhavn havde man haft store vanskeligheder med udboringen af
kanonerne. Flere mestre var blevet tilkaldt, men det lykkedes ikke for nogen af dem at f et boreveerk til at fungere efter

hensigten. Se ogsd Nyrop 1887, s. 83ff.
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regulerbar traekkraft. Ende-
lig var det vigtigt, at selve
borestangen blev fremfert i
et stabilt leje og med en jeevn
tilspending (fremfering), sa
man kunne undga, at boret
blev varmt, for hurtigt slidt
eller direkte adelagt.

I princippet fandtes der tre
typer borevearker i 1750%er-

ne. Den mest udbredte var -

det vertikale veerk. Det var
indrettet saledes, at kanonen
ved hjzlp af sin egen vaegt
blev sznket ned over et rote-
rende bor. En variant af den-
ne lodrette maskine var et
skratstillet bor efter samme
princip.

Endelig blev der i 1740’erne
konstrueret et horisontalt

boreveerk. 1 denne maskine -

roterede kanonen, mens bo- =~

ret stod stille. Det er samme
princip, som vi i dag kender
fra en almindelig drejebaenk.
Maskinerne var, uanset type,

lllustration fra den franske encyklopaedi. Den viser det vertikale
borevaerk. Her roterer borestangen mens kanonen star last fast i
konstruktionen. Et lignende veerk blev angiveligt bygget og place-
reti den nye Gjethus.

drevet af enten vand, heste eller menne-  der ikke var fuld kontrol med tilspandin-

sker 39,

Det vertikale borevaerk var mest udbredt

gen. Manglerne fordrede stor forsigtighed
under arbejdet. Det tog derfor flere dage at

og havde varet kendt siden 1600-tallet udbore en enkelt kanon, og det skete ikke

Det havde imidlertid den mangel, at tem- altid med den onskede praecision.
merkonstruktionen var ustabil, ligesom  Der var derfor tale om et teknisk gennem-

39. Maskinerne kendes fra den samtidige litteratur, hvor de findes afbildet.



brud, da schweizeren Jean Maritz (1680-
1743) i 1734 konstruerede en horisontal
kanonboremaskine. Fra sit fodeland blev
han hentet til Frankrig, hvor han udnaevn-
tes til leder af kanonsteberiet i Strashourg.
Hans maskine revolutionerede udviklingen
indenfor artilleriet. Dermed fik Maritz ogsa
indflydelse pa udviklingen af bronzeartille-
riet i Danmark 40, Men hvordan fandt det
avancerede maskineri vej til Frederiks-
veerk?

Noglen til svaret er den franske kanon-
smed, Peyrembert. Sammen med ham an-
kom verkets boremester, Johan Lorents
Juncker til det sted, der senere skulle bli-
ve til Frederiksvaerk. Lorentz Juncker var

fedt i Schweiz, og vi ved, at han, for han
rejste til Danmark, var ansat ved kanon-
steberiet i Strasbourg, Det er saledes nar-
liggende at antage, at Juncker har kendt
Maritz. Maske har han endda haft ansvaret
for det avancerede horisontale boreveerk.

Juncker kom til Frederiksvaerk i 1751,
altsd 17 ar efter at det forste horisontale
borevaerk blev opstillet i Strasbourg. Han
mé derfor, som et minimum, have bragt en
viden med sig om det avancerede maskine-
ri, som hans landsmand havde udviklet. Vi
kan derfor antage, at Juncker har spillet
en ikke uvasentlig rolle i forbindelse med
indretningen af boreveerkstedet samt betje-
ningen af maskineriet. Historien er samti-

= &

Tegning visende Jean Maritz’ borevzerk, som var hestetrukket. Dette horisontale borevaerk bredte sig
fra sit oprindelsesland Schweitz til en raekke europaiske lande. Det var afgerende, at konstruktionen

blev placeret pa et solidt grundlag af granit.

40. En lignende udvikling sker ved det store statslige kanonsteberi i Enkhuizen i Holland. Her arbejdede Jan Verbrug-
gen (1712-1781), der i 1755 bliver forfremmet til kanonstebemester i Haag og som sluttede sin karriere som stebemester
ved arsenalet i Woolwich. Han udviklede i 1750erne et lignende horisontalt borevzerk. Det vides ikke, om der er tale om
kopiering eller om en parallel udvikling af den samme teknologi.
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Boremester Junkers tegning af det Frederiksvaerkske borevaerk. Det er pafaldende, hvordan det ligner
det af Maritz konstruerede. Hans boreveerk er blevet spredt ud over Europa, hvor det samtidigt er
blevet modificeret og tilpasset lokale forhold. Der er tale om en avanceret form for teknologioverfgr-

sel.

dig et godt eksempel pa, at avanceret tek-
nologi relativt hurtigt fandt vej mellem
forskellige tekniske centre i Europa. Idéer,
tegninger og viden blev enten "stjalet” eller
spredt via centrale akterer indenfor den
respektive teknologi.

Fra en opgorelse over verksteder og huse
pa Frederiksvaerk i 1760ernes begyndelse
kendes indretningen af den peyremberske
kanonsmedje. Vi ved ogsd, at den teknisk
erfarne Juncker ma have veret den dri-
vende kraft i selve opbygningen.

Veerkstedet var inddelt i fire store rum,
adskilt af murede vaegge. Det forste rum
var forsynet med et stort vanddrevet ham-
mervaerk med tilherende esser, hver med
en handdreven bleesebelg. Herefter kom et

magasin til forskellige vaerktejer samt jern,
metaller og andre materialer. Det efterfel-
gende rum var indrettet som drejevaerk-
sted. Her stod tre vanddrevne drejeb@nke
af forskellig storrelse. I det sidste rum, bag
en kraftig mur, blev kanonborevarket op-
fort.

Kanonsmedjen 1a placeret pa en lille, kun-
stig @ i den oprindelige kanal, angiveligt for
at opna tilstreekkelig med vandkraft til
smedjens mange forskellige maskiner. Vi
ved, at Peyrembert personligt ledede op-
bygningen af verkstedet, samt at han
medte store vanskeligheder, iser med at
styre vandet. Det var nar gaet helt galt i
forbindelse med en fremvisning. Frederik
den 5. var ankommet sammen med nogle
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af sine embedsmend for at overvare
smedningen af en kanon, da vandmasser-
ne rev et stort stykke af veerkstedets fun-
dament bort.

Peyrembert var rystet og utrestelig. Kon-
gen var ham imidlertid nadig og lovede at
sende én af sine dygtigste folk til smedjen
for at hjeelpe med at forstaerke konstrukti-
onen og dermed sikre varkstedet mod
vandets voldsomme kraft 41.

Det kan undre, at Classen ikke flyttede det
store borevark til det ny Gjethus og der-
med sparede den kostbare transport mel-
lem de to veerksteder. Adgangen til vand-
kraften mé dog have vejet tungt, og maske
folte han sig bundet af leftet til kongen om
ikke at afslere maskinens hemmelighed.

Efter stobningen i Gjethuset blev kanoner-
ne befriet for deres kappe af ler. Herefter
matte arbejderne med vogne og kraner
bakse kanonerne ned til kanalen og veerk-

Illustration fra et engelsk vaerk om stgberier. Hvor er det vi har set den vaegt for? Den haenger i Gjet-
huset i Frederiksvaerk - hgjt sveevende over gulvet.

41. Fra Holmen sendtes den hollandsk fedte Martin van Dockum (1705-1769) som anlagde et nyt fundament af granit-
kvadre. Dansk Biografisk Leksikon tager fejl, nar det navnes, at van Dockum i 1751 foretog en istandsettelse pa Agatsli-
bemellen ved Esrom se. Det ma veere Agatslibemallen ved Arrese.
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llustration fra et engelsk vaerk om stgbning af kanoner og deres udboring. Bemaerk de lange bore-
staenger, der haenger langs vaeggen.

stedets maskiner. Ferst blev det solide
dedhoved afsavet. Det foregik med hand-
kraft og kunne tage flere dage. Derefter
blev kanonen spandt op i drejebanken,
hvor det lange for- og bagstykke blev af-
drejet. Herefter kunne veerkets ciseler med
sine fine mejsler og hamre forarbejde de
mange udsmykningsdetaljer 42,

Endnu engang métte arbejderne flytte den
tonstunge kanon, i dette tilfeelde fra dreje-
veerkstedet til kanonborevarket. Det var
nu mester Junckers opgave, sammen med
sine senner, at spande kanonen op i ma-

42, Carel de Beer: The art of gunfounding, 1991.

skinen, saledes at den blev placeret hori-
sontalt. Langs veeggene hang de forskellige
steenger og bor, pa gulvet stod den trebe-
nede mobile kran med sine taljer, og i
skuffer 1a de uundveerlige maleveerktajer.

Der var tale om precisionsarbejde, hvor
selv den mindste fejl kunne betyde, at
kanonen blev kasseret. Selve udboringen
foregik i flere tempi og afsluttedes med en
meget fin span og polering. Det sidste ske-
te som sikring mod gruber og mindre rev-
ner. Til sidst blev der udboret til feenghul-
let.
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Kvalitetskontrol

De feerdigstebte og udborede kanoner blev
lagt pa rad og raekke udenfor Gjethuset,
ordnet efter kaliber. Nar en levering var
klar, blev der bragt bud til Artillerikom-
missionen. Fra Kebenhavn kom efterfel-
gende en gruppe officerer, hvis opgave var
at kontrollere, om leverancen var i over-
ensstemmelse med ordren, samt om de
enkelte kanoner overholdt specifikationer-
ne som anfert pa de, af kongen, godkendte
tegninger.

For Classen var der forst og fremmest tale
om en forretning. Hans opgave var at fa et
maksimalt antal statslige ordrer i hus, og
derefter fa dem effektueret sa hurtigt og
billigt som muligt. Naturligvis under skyl-
digt hensyn til kvalitet og specifikationer.

For kontrollanterne var sagen en ganske

anden. Deres opgave var at sikre, at hans
kongelige majestet fik den vare, han hav-
de bestilt. Artilleriofficererne vidste om
nogen, hvad der kunne ske, hvis en kanon
havde skjulte gruber i lobet eller revner i
godset. Det var en katastrofe, hvis en ka-
non efter ladning og tending sprengte
ombord pa et orlogsskib. Kanonmandska-
bet blev drabt, andre pa det samme batte-
rideek ville blive hardt saret, og skibet ville
lide voldsom overlast.

Derfor udviste kontrollanterne en nidkaer-
hed, som de ikke delte med Classen og
hans stebemester. Det gjorde ogsa en for-
skel, at der til hver kanonkaliber og type
var en konstruktionstegning, som bar kon-
gens signatur. Med andre ord beted en
manglende overholdelse af specifikationer-
ne en mulig anklage for "crimen majesta-
tis” - majestetsfornzermelse, hvilket i

Artillerikommissionen i arbejde. Illustrationen er hentet fra det store kobberstukne prospekt af Fre-
deriksvaerk, som Winckler har tyvstjalet fra en fransk kollega.
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varste fald kunne afstedkomme en deds-
dom.

Classen var rasende over officerernes
fremfeerd. I 1761 skriver han til Kommis-
sariatet, at han er mere end utilfreds med
de artilleriofficerer, der er kommet til Fre-
derikvaerk. Han skriver blandt andet, at
han er treet af officerernes "Berammeligt
Monument” pa bade nidkaerhed og akkura-
tesse 43,

P4 Artilleripladsen nar Gjethuset havde
arbejdsfolkene opstillet transportable kra-
ner med tilherende spil, s& kommissionen
kunne bakse rundt med de tonstunge ka-
noner. Forst blev de inspiceret udvendig.
Var alle dekorationer, indskrifter og arstal
ordentlige og leselige, var alle udvendige
mal overholdt, og var tappene og feenghul-
let rigtigt placeret?

Dernaest blev kanonens lab kontrolleret.
Der var ingen ndde, hvis kaliberen var
forkert, udboringen skeev, for kort eller for
lang. Et skeavt lob beted kassation, og det
kontrollerede officererne med et specielt
udviklet instrument, der pa én gang kunne
lebe rundt om selve lebet udvendigt og
indvendigt. Gruber i godset var frygtet,
iseer ndr de forekom inde i selve lobet. For
at sikre sig mod denne ofte forekommende
stebefejl, brugte kontrollanterne en lang
stang pamonteret et spejl og en teellepras
eller de benyttede et instrument, der i for-
men minder om en bladrive,

43. Nyrop, 1887,s. 143.

Endelig blev kanonen preveskudt med
ladninger af forskellig styrke. Efter god-
kendelsen blev kanonen stemplet med
kongens navneciffer og antaget til tjeneste.
Hvis kanonen ikke overholdt de strenge
krav, blev elefanterne eller druen afhugget
og kanonen lagt til side for omstebning.

De kanoner, som havde mindre graverende
fejl, fik et firkantet stempel. Dem kunne
Hornhaver og hans svende maske rette op
pa. Maske var lebet ikke dybt nok, fang-
hullet var placeret forkert, lobet darligt
afdrejet eller der var andre mindre fejl.
Herefter kunne Classen lade dem bedem-
me endnu engang, men hvis de ikke opna-
ede godkendelse i andet forseg, blev de
som regel solgt til handelskompagnierne
eller brugt i handelen med de sakaldte
barbaresk-stater i Nordafrika.

Classen fik ikke betaling, for kanonerne
var vejet. Det var af mange drsager vigtigt
for officererne at kende vagten, ikke
mindst, hvis kanonen skulle bruges om
bord pa et orlogsskib. Men det var ogsa
vigtigt, fordi kongen afregnede en ordre
efter kanonernes samlede veegt. Den kolos-
sale vaegt, som i dag henger i Gjethuset,
har vaeret anvendt til afvejningen af kano-
nerne, den gang Hornhaver regerede som
stebemester pa Frederiksvark.

Efter transporten til Kebenhavn blev hver
kanon indfert i Arsenalets regnskab. Alle
kanoner, mortérer eller haubitser blev her
opfert med identifikations- og kendetegn,
sasom kaliber, leengde, godstykkelse og
vaegt samt nummer.

Frank Allan Rasmussen

39



| Returadresse: Krudtvaerksalléen 9
_ 3300 Frederiksvaerk

Om detté seernummer,af Prgven

Preven er medlemsblad for Frederiksvarkegnens historiske Forening

Preven nummer 59 udgives uden det s@dvanlige foreningsstof

Oplaget er 1.000 stk. De cirka 400 tilsendes foreningens medlemmer sammen med
indkaldelse til den arlige generalforsamling. Desuden vedlzgges foreningens
arrangementsfolder for 2018

Restoplaget af Preven nummer 59 szIges herefter til interesserede
for kr. 20,- pr. eksemplar

Prevens ansvarshavende redakter er Jorgen Tved
Bladet trykkes hos MixiPrint i Olofstrom og har ISSN: 1604-0678
Korrektur & layout: Torsten Meller Madsen, inteko.dk

Ls mere om foreningen pa vores hjemmeside www.frvhistorie.dk

Vores mailadresse er mail@frvhistorie.dk

Museer og arkiver

Industrimuseet Frederiks Vark Hundested Lokalhistoriske Arkiv
Abningstid kontor: tirsdag-fredag k1. 10-14 Abningstid: Mandag og onsdag, k1. 10 — 13. Tirs-
www.indmus.dk, tIf. 47 72 06 05 dagkl. 16 - 18. Telefon 4798 1010.
Torvet 1, 3300 Frederiksvaerk Norregade 61 i Hundested (Biblioteket)
Knud Rasmussens Hus !jlrudtvmrket . .

i Abent efter aftale med Industrimuseet
Knud Rasmussensvej 9

3390 Hundested, TIf. 47 72 06 05 BT
Abent KL. 11 - 16. Mandag lukket Y abtilogen sl

40



